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Laser-Technology

HOCHPRAZISE
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Wir bringen die Zukunft . « « mit hochster Naht-
in die Schweiltechnik... Qualitat und End-Festigkeit

Bestatigt durch Réntgen-Aufnahmen und TUV-Prisfungen

Préizision, Effizienz und héchste SchweiBqualitét bei reduziertem J o L
Energieverbrauch - hochqualitativen und CE-gepriiften Maschinen. ach WPQR fiir viele Materialien

Réntgen-Beispiel: IWH1500P - Material 4 mm

Der Vergleich gewinnt: TUV-Zertifiziertes SchweiBen

Alle Priifungen nach WPQR

CW-Laser (Constant-Wave)
Einmaliger Einstich in das Material, danach konstante Laserstrahl

Verschweif3ung, somit 100% ,,DichtschweiBen”“méglich

Kompressor-Kithung
3-Kreis Kompressorkihlung, dadurch Dauerbetrieb
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méglich, Lasereinschaltdauer von nahezu 100% .
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= Maximale Flexibilitat
d Extreme Kostenersparnis durch: R v st

Ob komplexe Nahtgeometrien oder individuelle Bahnverl&ufe.
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= Energie- & Stromkosten-Senkung

® Schlanke & tiefe SchweiBndhte
Durch effizientes Lichtschweif3en

Durch das ,Keyhole”-Verfahren.

= Bis zu 4 x héhere Geschwindigkeit als MAG
Durch modernen, extrem sauberen Prozess

Wissenswertes

= Kaum Vor- & Nachbearbeitung
Aufwendige Schweif3nahtvorbereitungen entfallen.




Konstruiert fiir héchste Belastungen
in der tdglichen Arbeit.

TRM Handgefiihrte Faserlaser-Schweillgerate

fir hochste Anspriiche in der Fertigung

Willkommen in der Zukunft des LaserschweiBBens
Die neueste Generation handgefihrter Laserschweif3-
maschinen setzt innovative Maf3stdbe in der Industrie.

e Bis zu 4x schneller als WIG
e Von 0,4 - bis zu 12 mm Material

Mit einem fortschrittlichen Bus-Steuerungskonzept und

einem modularen Design bietet unser handgefihrtes Faser-

laser-Schweif3gerét uniibertroffene Prézision und Flexibili- : . B DN

tét fir eine Vielzahl von Anwendungen. . | . El

e CW-Laser (constant wave)

Perfekt fir lang andauerndes

Hochprézisionsschweif3en

LASER-QUELLE

% TRM-Anlagen verfiigen Uber eine CW-Laserquelle mit der
100%iges , Dichtschweif3en” méglich ist. Keine QCW-Quelle !

DRAHTVORSCHUBGERAT

Der Drahtvorschub unterstiitzt vier parallele Verbindungen
mit einer Reaktionsgeschwindigkeit im Millisekundenbereich.

KUHLGERAT

Kontinuierliche Laseremission mit voller Leistung in einer
Arbeitsumgebung von 10°C bis 40°C fiir einen 2KW-Laser.

- Echtes Kihl-Aggregat mit 3 Kreisen

Die neue Generation der handgefihrten

Laserschweifimaschinen umfasst folgende Features:

Bus-Steuerungssystem
CW:-Laser (nicht QCW)

Hauptsteverplatine
Magnetventil

Galvanometer
Netzwerkféhig

Technische Daten LWH 1500-P

Laserleistung

Zentrale Wellenlénge
des Lasers

Stromversorgung

Leitungstyp
Laserkihlung

Lénge der Faser

Schutzgas

Stromverbrauch der
gesamten Anlage

Luftdruckanforderungen

Modular-paralleler Lasergenerator
Kompressor-Wasserkiihlung (3 Kreise)

Mensch-Maschine-Schnittstelle

Dariiber hinaus verfiigt sie iiber eine offene Bus-Steue-

rungsschnittstelle, die eine reibungslose Zusammenarbeit

LWH 1500-P

1.500 W
1.080 + 10 Nm

230V T 40 A 50/60 Hz

Optical Fiber
Wassergekihlt

5 oder 10 M

Argon, Stickstoff
8 KW

Handgehaltenes Laser-
schweif3en 4-6 bar

LWH 2000-P

Betriebstemperaturbereich

SchweiBnahtdicke
(Vorschlag)

Schweissspaltanforderung
Drahtdurchmesser

Kaltemittel

Garantie

GrosBe Laser
GroéBe Drahtvorschub

Gewicht Laser

E-\. -

der verschiedenen Module erméglicht, um optimale
SchweiBergebnisse zu erzielen.

LWH 3000-P

10 bis 40 Grad
0,4-4 mm

weniger als 0,5 mm
0.8,1.0,1.2,1.6,1.8,2.4mm
R410A

12 Monate fisr das Geréit,

2 Jahre fir die Laserquelle
1.130 x 690 x 1.040 mm

692 x 246 x 391 mm

ca. 197 kg

Laserleistung

Zentrale Wellenlénge
des Lasers

Stromversorgung
Leitungstyp
Laserkihlung

Lénge der Faser

Schutzgas

Stromverbrauch der
gesamten Anlage

Luftdruckanforderungen

Technische Daten LWH 3000-P

Laserleistung

Zentrale Wellenlénge
des Lasers

Stromversorgung
Leitungstyp
Laserkihlung

Lénge der Faser

Schutzgas

Stromverbrauch der
gesamten Anlage

Luftdruckanforderungen

Technische Daten LWH 2000-P

1.500 W
1.080 + 10 Nm

380V ~ 45 A 50/60 Hz

Optical Fiber
Wassergekihlt

5 oder 10 M

Argon, Stickstoff
11 KW

Handgehaltenes Laser-
schweiflen 4-6 bar

3.000 W
1.080 + 10 Nm

230V T 40 A 50/60 Hz

Optical Fiber
Wassergekihlt

5 oder 10 M

Argon, Stickstoff
8 KW

Handgehaltenes Laser-
schweiflen 4-6 bar

Betriebstemperaturbereich

SchweiBnahtdicke
(Vorschlag)

Schweissspaltanforderung
Drahtdurchmesser
Kéltemittel

Garantie

GrofBe Laser
GroBe Drahtvorschub

Gewicht Laser

Betriebstemperaturbereich

SchweiBnahtdicke
(Vorschlag)

Schweissspaltanforderung
Drahtdurchmesser
Kaltemittel

Garantie

GrofBe Laser
GroBe Drahtvorschub

Gewicht Laser

10 bis 40 Grad
0,4-6 mm

weniger als 0,5 mm
0.8,1.0,1.2,1.6,1.8,2.4 mm
R410A

12 Monate fir das Gerdt,

2 Jahre fir die Laserquelle
1.130 x 690 x 1.040 mm

692 x 246 x 391 mm

ca. 197 kg

10 bis 40 Grad
0,4-12 mm

weniger als 0,5 mm
0.8,1.0,1.2,1.6,1.8,2.4 mm
R410A

12 Monate fir das Geréit,

2 Jahre fir die Laserquelle
1.130 x 690 x 1.040 mm

692 x 246 x 391 mm

ca. 197 kg
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TRM Faserlaser-SchweiBgerdte sind

ausgestattet mit hochwertiger Qualitats-Technik
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Dedizierter Drahtvorschub

mit hohem Ansprechver-
halten

Dank der Vorteile der Bus-Steue-
rung kann unser unabhéngig ent-
wickelter Laserschweif3-Drahtvor-
schub seine Produktstérken noch
weiter ausbauen. Er bietet eine
schnellere Reaktionszeit, einen sta-
bileren Drahtvorschub und verfigt
Uber die empfindlichsten Drahtvor-
schub-, Drahtriickzugs- und Alarm-
funktionen, die das Schweif3en
mit Laserdraht noch reibungsloser
machen.
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Fortschrittlicher,

selbst
entwickelter Brenner

Mit den bedeutenden Vorteilen
der Bus-Steuerung bietet unser
eigens entwickelter Laserschweif3-
brenner auch umfangreichere
und leistungsféihige Funktionen.
Er erméglicht die Echizeitkont-
rolle des Emissionsstatus und die
Ferneinstellung von  Schweif3-
parametern am Schweif3ort, was
die Arbeitseffizienz erhéht.
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PHCENIX
CONTACT

. Tetsuta

Robuste Kiihlung

und Feedback in Echtzeit

Unser unabhéngig entwickelter
Hochleistungskishler, der in die
Bus-Steuerung integriert ist, ma-
ximiert die Vorteile von Flissig-
keitskiihlsystemen, indem er die
Temperaturen schnell reduziert
und eine kontinuierliche Kihlung
bietet. AuBBerdem bietet er die
schnellste Riickmeldung sowie
Alarmreaktion und gewdhrleistet
einen sorgenfreien Betrieb.

Entdecken Sie die Méglichkeiten der néchsten Generation des handgefihrten Laserschweif3ens.
Kontaktieren Sie uns noch heute fiir weitere Informationen und Demonstrationen.

Ihre Zukunft im Laserschweif3en beginnt hier: www.hand-laserschweissen.de
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VIELSEITIG
EINSETZBAR
Schweif3en von Aluminium,
Edelstahl, Stahl, verzinkten
Stahlen, rostfreien
Legierungen und Kupfer.
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REDUZIERTE
BETRIEBSKOSTEN

Weniger Nachbearbeitung
erforderlich, bei
gleichzeitig erhéhter
Produktivitét.
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SERVICE

Zu jeder Auslieferung bieten wir
eine ausfihrliche Schulung an,
um sicherzustellen, daf3 Sie
und |hr Team die
Maschine optimal
nutzen kénnen.

Jetzt Demo-Termin
bei uns buchen

Die Vorteile aller Maschinen-Typen,

BENUTZERFREUNDLICH

Einfache Handhabung
dank innovativem Brenner-
design mit Sicherheits-
auslésung.

PRAZISE

Wesentlich geringerer Verzug
und niedrigere Wérme-
einbringung im Vergleich
zu anderen Schweif3-
anwendungen.

UMWELTBEWUSSTE
REINIGUNG
Beriihrungsloses Reinigen von
Bauteilen. Entfernung von u.a.
Lack, &, Rost, etc.

GERNE
fohren wir lhnen unsere
Laserschweif3-Technik
in lhrem Betrieb vor

www.hand-laserschweissen.de

die Sie in der Praxis Uberzeugen werden!

&

FLEXIBEL

Schweiflen mit oder
ohne Zusatzwerkstoff,
je nach Anforderung.
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HOCHEFFIZIENT

Bis zu 4-mal schneller
als der traditionelle
WIG-Prozess.
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Road & Show
Wir besuchen Sie
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UNSER KNOW-HOW
SCHAFFT VERTRAUEN

— | HOCHMODERNE LASER-

&35 % | SCHWEISSTECHNOLOGIE -
S ENTWICKELT MIT
DEUTSCHEM KNOW-HOW
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Schweildtische

von GPPH in vielen
Varianten bei uns
erhaltlich
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KAMANN & PARTNER
Neulehenstrafle 8¢
33790 Halle/Westf.

Tel. +49 (0)52 01 /7 34 39 90 nE i1 | < Erfahre mehr

Uber unser

N info@hand-laserschweissen.de o Gesamtprogramm

@ www.hand-laserschweissen.de



